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UNBESCHICHTET - POLIERT - CC-ALUSPEEDBESCHICHTUNG

GSFRASER FUR

STSTOFFE - NE-METALLE



VHM ALU HOCHLEISTUNGSFRASER

Schneidendurchmessertoleranz E8

CAD-optimierte Schneidengeometrie

Definierte, geglédttete Kantenverrundung
durch zusatzliches Finishing

Schaft in H5-Qualitat

Feinstkorn Hartmetall

Polierte Schneide



poliert
beschichtet

High Speed

- Feinstkornhartmetall
- Kantenverrundung 0,015mm

- CAD optimierte Schneide

- polierte Schneide / CC Aluspeed Beschichtung

VHM ALU SCHAFTFRASER Z2

- Schneidendurchmessertoleranz e8
- Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)

De8

FL

SL

——

AN

GL

Schaft h5

kurze Ausflihrung
SL Art._-Nr. Art.-_Nr.
(poliert) (beschichtet)
4 12 - 54 2 6 A-1411040-2 A-1411040-2C 31,50 €
5 15 18 54 2 6 A-1411050-2 A-1411050-2C 31,50 €
6 16 21 57 2 6 A-1411060-2 A-1411060-2C 31,50 €
8 22 28 64 2 8 A-1411080-2 A-1411080-2C 40,50 €
10 25 33 73 2 10 A-1411100-2 A-1411100-2C 61,50 €
12 28 39 84 2 12 A-1411120-2 A-1411120-2C 72,00 €
16 35 45 93 2 16 A-1411160-2 A-1411160-2C 124,50 €
20 40 54 104 2 20 A-1411200-2 A-1411200-2C 180,00 €
lange Ausflihrung
Schatths | (Lo (beschichtet
4 19 27 64 2 6 A-1412040-2 A-1412040-2C 39,00 €
5 20 28 64 2 6 A-1412050-2 A-1412050-2C 39,00 €
6 20 28 64 2 6 A-1412060-2 A-1412060-2C 39,00 €
8 38 44 80 2 8 A-1412080-2 A-1412080-2C 46,50 €
10 45 55 95 2 10 A-1412100-2 A-1412100-2C 67,50 €
12 53 65 100 2 12 A-1412120-2 A-1412120-2C 84,00 €
16 63 75 123 2 16 A-1412160-2 A-1412160-2C 154,50 €
20 65 75 125 2 20 A-1412200-2 A-1412200-2C 195,00 €
Werkstoff . ;%én ] ku'gs:za» >§‘iss i Cuzn Graphit <5sotg:1|m . %g:llm <1§:)a(;1’\|‘ i <1§}Jaor;ld . <1i:)a(;1,\"m <50HRC | <58HRC | <B65HRC <g;0°,f‘<m >9'38fm ggé trocken Nass
@ Ve poliert 170 135 95 +
@ VcAluspeed 300 280 200 +

Richtwerte fz @ 6,0=0,025 ©@16,0=0,065 bei kurzspanendem Alu

Die angegebenen Werte sind Durchschnittswerte und kdnnen je nach Aufspannung,

Maschine und Werkzeugspannung stark variieren.




VHM ALU SCHAFTFRASER Z3

- Feinstkornhartmetall
- Kantenverrundung 0,015mm
- CAD optimierte Schneide

- polierte Schneide / CC Aluspeed Beschichtung
- Schneidendurchmessertoleranz 8
- Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)

poliert FL
beschichtet

High Speed

Je8

i

GL

Schaft h5

kurze Ausflhrung
SL Art.-Nr. Art.-Nr.
(poliert) (beschichtet)
4 12 - 54 3 6 A-1411040-3 A-1411040-3C 31,50 €
5 15 18 54 3 6 A-1411050-3 A-1411050-3C 31,50 €
6 16 21 57 3 6 A-1411060-3 A-1411060-3C 31,50 €
8 22 28 64 & 8 A-1411080-3 A-1411080-3C 40,50 €
10 25 33 73 3 10 A-1411100-3 A-1411100-3C 61,50 €
12 28 39 84 3 12 A-1411120-3 A-1411120-3C 72,00 €
16 35 45 93 3 16 A-1411160-3 A-1411160-3C 124,50 €
20 40 54 104 & 20 A-1411200-3 A-1411300-3C 180,00 €
lange Ausflihrung
Art.-Nr. Art.-Nr.
S (poliert) (beschichtet)
4 19 27 64 3 6 A-1412040-3 A-1412040-3C 39,00 €
5 20 28 64 & 6 A-1412050-3 A-1412050-3C 39,00 €
6 20 28 64 3 6 A-1412060-3 A-1412060-3C 39,00 €
8 38 44 80 3 8 A-1412080-3 A-1412080-3C 46,50 €
10 45 55 95 3 10 A-1412100-3 A-1412100-3C 67,50 €
12 53 65 100 3 12 A-1412120-3 A-1412120-3C 84,00 €
16 63 75 123 3 16 A-1412160-3 A-1412160-3C 154,50 €
20 65 75 125 3 20 A-1412200-3 A-1412200-3C 195,00 €
ISO "
Alu Alu Alu | stanl Stahl Stahl Stahl Stahl INOX INOX GG/
Werkstoff Spl::g;]d ku':zf‘;()ja» >?0u;°ss| CuZn Graphit <500Nm <750Nm | <1000Nm | <1200Nm | <1400Nm <50HRC | <58HRC | <65HRC <900NM >900Nm GGG trocken Nass
@ Ve poliert 170 135 95 +
@ VcAluspeed 300 280 200 +

Richtwerte fz @ 6,0=0,025 ©@16,0=0,065 bei kurzspanendem Alu

Die angegebenen Werte sind Durchschnittswerte und kdnnen je nach Aufspannung,

Maschine und Werkzeugspannung stark variieren.




VHM ALU SCHAFTFRASER Z4 MIT BESCHICHTUNG

- Feinstkornhartmetall - CC Aluspeed Beschichtung
35°/38° - Kantenverrundung 0,015mm - Schneidendurchmessertoleranz €8
- CAD optimierte Schneide - ungleicher Drallwinkel

- Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)

CC-Aluspeed

GL

High Speed i

De8

Schaft h5

4 12 18 54 4 6 A-1411040-4C 31,50 €
5 15 18 54 - 4 6 A-1411050-4C 31,50 €
6 16 21 57 - 4 6 A-1411060-4C 31,50 €
8 22 28 64 = 4 8 A-1411080-4C 40,50 €
10 25 33 73 - 4 10 A-1411100-4C 61,50 €
12 28 39 84 - 4 12 A-1411120-4C 72,00 €
16 35 45 93 - 4 16 A-1411160-4C 124,50 €
20 40 54 104 - 4 20 A-1411400-4C 180,00 €

Schaft h5
4 19 27 64 - 4 6 A-1412040-4C 39,00 €
5 20 28 64 - 4 6 A-1412050-4C 39,00 €
6 20 28 64 - 4 6 A-1412060-4C 39,00 €
8 38 44 80 - 4 8 A-1412080-4C 46,50 €
10 45 55 95 - 4 10 A-1412100-4C 67,50 €
12 58 65 100 - 4 12 A-1412120-4C 84,00 €
16 63 75 123 - 4 16 A-1412160-4C 154,50 €
20 65 75 125 - 4 20 A-1412200-4C 195,00 €

ISO .
Gruppe N _ H M K KUthng

Alu Alu Alu
’ Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl INOX INOX GG/
Werkstoff lang- kurzspa- Guss CuZn Graphit <50HRC | <58HRC | <65HRC trocken Nass
spanend | nend S10%Si <500Nm | <750Nm | <1000Nm | <1200Nm | <1400Nm <900Nm | >900Nm | GGG
@ VC Wert 500 460 230 - +
Richtwerte fz @ 6,0=0,025 @16,0=0,09 bei kurzspanendem Alu Die angegebenen Werte sind Durchschnittswerte und kdnnen je nach Aufspannung,

Maschine und Werkzeugspannung stark variieren.



ALU SCHRUPPFRASER MIT BESCHICHTUNG

- Feinstkornhartmetall - CC Aluspeed Beschichtung
- Kantenverrundung 0,015mm - Schneidendurchmessertoleranz €8
- CAD optimierte Schneide - Spanbrecher

- Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)

CC-Aluspeed FL
I sL

Spanbrecher — j
e — AN

GL

Je8

Schaft h5

kurze Ausflihrung

4 12 18 54 - 2 A-1421040 39,00 €
5 15 18 54 - 2 A-1421050 39,00 €
6 16 21 57 - 2 A-1421060 39,00 €
8 22 28 64 - 2 A-1421080 58,50 €
10 25 33 73 - 2 A-1421100 64,50 €
12 28 39 84 - 2 A-1421120 84,00 €
16 35 45 93 - 2 A-1421160 133,50 €
20 40 54 104 - 2 A-1421200 192,00 €
lange Ausflihrung
Schaft h5
4 19 27 64 5 2 6 A-1422040 43,50 €
5 20 28 64 - 2 6 A-1422050 43,50 €
6 20 28 64 - 2 6 A-1422060 43,50 €
8 38 44 80 - 2 8 A-1422080 52,50 €
10 45 55 95 - 2 10 A-1422100 72,00 €
12 53 65 100 - 2 12 A-1422120 97,50 €
16 63 75 123 - 2 16 A-1422160 159,00 €
20 65 75 125 - 2 20 A-1422200 249,00 €

ISO -
Gruppe N _ H M K KUthng

Alu Alu Alu
Werkstoff lang- kurzspa- Guss CuZn Graphit <SS(;g:llm <7S§tg|;jlm <1§ga0h,\|‘m <1§$Jh,!‘m <1§E)aohl\llm <50HRC | <58HRC | <65HRC <|9%00131(m >£00,3(m gg’é trocken Nass
spanend nend >10%Si
2 VC Wert 300 285 210 - +
Richtwerte fz ©6,0=0,025 ©@16,0=0,065 bei kurzspanendem Alu Die angegebenen Werte sind Durchschnittswerte und kdnnen je nach Aufspannung,

Maschine und Werkzeugspannung stark variieren.



VHM ALU EINZAHNFRASER POLIERT

- Feinstkornhartmetall - ohne Beschichtung, feinstgeschliffen
30° - Kantenverrundung 0,015mm - Schneidendurchmessertoleranz e8
- CAD optimierte Schneide - polierte Schneide

oliert
unbeschichtet

SL
3
Q

GL

Schaft h5

lange Ausflihrung

1.5 6 - 50 1 3 A-1462015 27,00 €
2 8 - 50 - 1 3 A-1462020 27,00 €
3 12 - 50 - 1 3 A-1462030 28,50 €
4 15 = 57 = 1 4 A-1462040 31,50 €
5 17 - 60 - 1 5 A-1462050 36,00 €
6 20 - 64 - 1 6 A-1462060 40,50 €
8 24 - 64 - 1 8 A-1462080 57,00 €
10 25 - 73 - 1 10 A-1462100 72,00 €
12 32 - 84 - 1 12 A-1462120 124,50 €
16 38 - 93 - 1 16 A-1462160 180,00 €

ISO -
Gruppe N _ H M K KUthng

Alu Alu Alu
Werkstoff lang- kurzspa- Guss CuZn Graphit <SS(;g:llm <7S§tgpjlm <1§ga0h,\|‘m <1§$Jh,!‘m <1§E)aohl\llm <50HRC | <58HRC | <65HRC <EI)%OOlzl(m >£00,3(m gg’é trocken Nass
spanend nend >10%Si
2 VC Wert 180 140 - +
Richtwerte fz ©6,0=0,025 ©@16,0=0,065 bei kurzspanendem Alu Die angegebenen Werte sind Durchschnittswerte und kénnen je nach Aufspannung,

Maschine und Werkzeugspannung stark variieren.



VHM ALU MIKRO-VOLLRADIUSFRASER

- Feinstkornhartmetall - ohne Beschichtung, feinstgeschliffen
- Kantenverrundung 0,015mm - Schneidendurchmessertoleranz €8
- CAD optimierte Schneide - Radiusformtoleranz £0,005mm

unbeschichtet

High Speed

FL
|
s

De8

GL

Schaft h5

Schaft h5
0,4 0,50 2 55 0,20 2 3 A-14510042 81,75 €
0,4 0,50 4 55 0,20 2 3 A-14510044 81,75 €
0,5 0,60 3 55 0,25 2 3 A-14510053 68,25 €
0,5 0,60 5 55 0,25 2 3 A-14510055 68,25 €
0,6 0,80 2 55 0,30 2 4 A-14510062 60,75 €
0,6 0,80 4 55 0,30 2 4 A-14510064 60,75 €
0,6 0,80 6 55 0,30 2 4 A-14510066 60,75 €
0,8 1,00 4 55 0,40 2 4 A-14510084 60,75 €
0,8 1,00 6 55 0,40 2 4 A-14510086 60,75 €
0,8 1,00 8 55 0,40 2 4 A-14510088 60,75 €
0,8 1,00 10 55 0,40 2 4 A-145100810 60,75 €
1,0 1,20 5 55 0,50 2 4 A-145101005 60,75 €
1,0 1,20 10 55 0,50 2 4 A-145101010 60,75 €
1,0 1,20 15 55 0,50 2 4 A-145101015 60,75 €
1,0 1,20 20 55 0,50 2 4 A-145101020 60,75 €
1,0 1,20 25 60 0,50 2 4 A-145101025 60,75 €
1,2 1,40 6 55 0,60 2 4 A-145101206 60,75 €
1,2 1,40 12 55 0,60 2 4 A-145101212 60,75 €
1,2 1,40 18 55 0,60 2 4 A-145101218 60,75 €
1,2 1,40 25 60 0,60 2 4 A-145101225 60,75 €
1,5 1,80 4 55 0,75 2 4 A-145101504 60,75 €
1,5 1,80 8 55 0,75 2 4 A-145101508 60,75 €
1,5 1,80 12 55 0,75 2 4 A-145101512 60,75 €
1,5 1,80 16 55 0,75 2 4 A-145101516 60,75 €
1,5 1,80 20 55 0,75 2 4 A-145101520 60,75 €
1,5 1,80 25 60 0,75 2 4 A-145101525 60,75 €
Werkstoff | ﬁé;] ) kun%;:za- >1G§iss | o | creon | | | e | oan | <soHRC | <ssHRC | <ssHRC | OX | INOX 1 BOL tocken | Nass
@ VC Wert 300 285 190 - +
Richtwerte fz @1,0=0,004 @3,0=0,008 bei kurzspanendem Alu Die angegebenen Werte sind Durchschnittswerte und kénnen je nach Aufspannung,

Maschine und Werkzeugspannung stark variieren.



VHM ALU MIKRO-VOLLRADIUSFRASER

- Feinstkornhartmetall - ohne Beschichtung, feinstgeschliffen
- Kantenverrundung 0,015mm - Schneidendurchmessertoleranz €8
- CAD optimierte Schneide - Radiusformtoleranz £0,005mm

unbeschichtet

High Speed

FL
|
s

De8

GL

Schaft h5

2,0 2,00 5 65 1,00 2 4 A-145102005 60,75 €
2,0 2,00 10 65 1,00 2 4 A-145102010 60,75 €
2,0 2,00 15 65 1,00 2 4 A-145102015 60,75 €
2,0 2,00 20 65 1,00 2 4 A-145102020 60,75 €
2,0 2,00 25 75 1,00 2 4 A-145102025 60,75 €
2,0 2,00 30 75 1,00 2 4 A-145102030 60,75 €
3,0 3,00 5 65 1,50 2 4 A-145103005 60,75 €
3,0 3,00 10 65 1,50 2 4 A-145103010 60,75 €
3,0 3,00 15 65 1,50 2 4 A-145103015 60,75 €
3,0 3,00 20 65 1,50 2 4 A-145103020 60,75 €
3,0 3,00 25 75 1,50 2 4 A-145103025 60,75 €
3,0 3,00 30 75 1,50 2 4 A-145103030 60,75 €
4,0 4,00 10 65 2,00 2 6 A-145104010 64,50 €
4,0 4,00 15 65 2,00 2 6 A-145104015 64,50 €
4,0 4,00 20 65 2,00 2 6 A-145104020 64,50 €
4,0 4,00 25 75 2,00 2 6 A-145104025 64,50 €
4,0 4,00 30 75 2,00 2 6 A-145104030 64,50 €
5,0 5,00 10 65 2,50 2 6 A-145105010 64,50 €
5,0 5,00 20 65 2,50 2 6 A-145105020 64,50 €
5,0 5,00 30 75 2,50 2 6 A-145105030 64,50 €
5,0 5,00 40 90 2,50 2 6 A-145105040 64,50 €
6,0 6,00 10 65 3,00 2 6 A-145106010 64,50 €
6,0 6,00 20 65 3,00 2 6 A-145106020 64,50 €
6,0 6,00 30 75 3,00 2 6 A-145106030 64,50 €
6,0 6,00 40 90 3,00 2 6 A-145106040 64,50 €
6,0 6,00 50 90 3,00 2 6 A-145106050 64,50 €
Werkstoff | ﬁé;] ) kun%;:za- >1G§iss | e | craon | | | e | oan | <soHRC | <ssHRC | <ssHRC | WX | INOX 1 GOL tocken | Nass
@ VC Wert 300 285 190 - +
Richtwerte fz @1,0=0,004 @3,0=0,008 bei kurzspanendem Alu Die angegebenen Werte sind Durchschnittswerte und kénnen je nach Aufspannung,

Maschine und Werkzeugspannung stark variieren.



VHM ALU VOLLRADIUSFRASER MIT BESCHICHTUNG

- Feinstkornhartmetall - CC-Aluspeed Beschichtung
- Kantenverrundung 0,015mm - Schneidendurchmessertoleranz €8
- CAD optimierte Schneide - Radiusformtoleranz £0,005mm

FL
CC-Aluspeed T

%
High Speed = &)
lI'.

GL

De8

Schaft h5

kurze Ausflihrung
4 12 - 54 2 2 6 A-1452040 51,00 €
5 15 18 54 25 2 6 A-1452050 51,00 €
6 16 21 57 3 2 6 A-1452060 51,00 €
8 22 28 64 4 2 8 A-1452080 73,50 €
10 25 33 73 5 2 10 A-1452100 97,50 €
12 28 39 84 6 2 12 A-1452120 126,00 €
16 35 45 93 8 2 16 A-1452160 202,50 €
20 40 54 104 10 2 20 A-1452200 282,00 €

lange Ausflihrung

Schaft h5

4 12 36 64 2 2 6 A-1453040 58,50 €
5 15 36 64 25 2 6 A-1453050 58,50 €
6 16 28 64 3 2 6 A-1453060 58,50 €
8 22 44 80 4 2 8 A-1453080 81,00 €
10 25 55 95 5 2 10 A-1453100 103,50 €
12 28 55 100 6 2 12 A-1453120 133,50 €
16 35 75 123 8 2 16 A-1453160 210,00 €
20 40 75 125 10 2 20 A-1453200 289,50 €

ISO -
Gruppe N _ " " K KUthng

Alu Alu Alu
. Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl INOX INOX GG/
Werkstoff lang- kurzspa- Guss CuZn Graphit <50HRC | <58HRC | <65HRC trocken Nass
spanend and >10%8i <500Nm | <750Nm | <1000Nm | <1200Nm | <1400Nm <900Nm | >900Nm | GGG
@ VC Wert 700 500 350 - +
Richtwerte fz @6,0=0,04 @16,0=0,1 bei kurzspanendem Alu Die angegebenen Werte sind Durchschnittswerte und kdnnen je nach Aufspannung,

Maschine und Werkzeugspannung stark variieren.

10



VHM ALU MIKRO-TORUSFRASER

- Feinstkornhartmetall - ohne Beschichtung, feinstgeschliffen
- Kantenverrundung 0,015mm - Schneidendurchmessertoleranz €8
- CAD optimierte Schneide - Radiusformtoleranz £0,005mm

unbeschichtet
SL

High Speed H |

Je8

L;U
Schaft h5

EENENK | e
0,4 0,50 2 55 0,05 2 3 A-14410042 81,75 €
0,4 0,50 4 55 0,05 2 3 A-14410044 81,75 €
0,5 0,60 3 55 0,05 2 3 A-14410053 68,25 €
0,5 0,60 5 55 0,05 2 3 A-14410055 68,25 €
0,6 0,80 2 55 0,06 2 4 A-14410062 60,75 €
0,6 0,80 4 55 0,06 2 4 A-14410064 60,75 €
0,6 0,80 6 55 0,06 2 4 A-14410066 60,75 €
0,8 1,00 4 55 0,08 2 4 A-14410084 60,75 €
0,8 1,00 6 55 0,08 2 4 A-14410086 60,75 €
0,8 1,00 8 55 0,08 2 4 A-14410088 60,75 €
0,8 1,00 10 55 0,08 2 4 A-144100810 60,75 €
1,0 1,20 5 55 0,10 2 4 A-144101005 60,75 €
1,0 1,20 10 55 0,10 2 4 A-144101010 60,75 €
1,0 1,20 15 55 0,10 2 4 A-144101015 60,75 €
1,0 1,20 20 55 0,10 2 4 A-144101020 60,75 €
1,0 1,20 25 60 0,10 2 4 A-144101025 60,75 €
1,2 1,40 6 55 0,12 2 4 A-144101206 60,75 €
1,2 1,40 12 55 0,12 2 4 A-144101212 60,75 €
1,2 1,40 18 55 0,12 2 4 A-144101218 60,75 €
1,2 1,40 25 60 0,12 2 4 A-144101225 60,75 €
1,5 1,80 4 55 0,15 2 4 A-144101504 60,75 €
1,5 1,80 8 55 0,15 2 4 A-144101508 60,75 €
1,5 1,80 12 55 0,15 2 4 A-144101512 60,75 €
1,5 1,80 16 55 0,15 2 4 A-144101516 60,75 €
1,5 1,80 20 55 0,15 2 4 A-144101520 60,75 €
1,5 1,80 25 60 0,15 2 4 A-144101525 60,75 €
woson | | e | s | e | oot | S| S S| S| | o | s | e | US| MO | 88| wen | v
@ VC Wert 300 285 190 - +
Richtwerte fz @1,0=0,004 @3,0=0,008 bei kurzspanendem Alu Die angegebenen Werte sind Durchschnittswerte und kdnnen je nach Aufspannung,

Maschine und Werkzeugspannung stark variieren.
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VHM ALU MIKRO-TORUSFRASER

- Feinstkornhartmetall - ohne Beschichtung, feinstgeschliffen
- Kantenverrundung 0,015mm - Schneidendurchmessertoleranz €8
- CAD optimierte Schneide - Radiusformtoleranz £0,005mm

unbeschichtet sL

High Speed E=£ / |

_Li
oo}
{5
Q

Te)
<
=

©
=

O
(2]

Py

E L

2,0 2,00 5 65 0,20 2 4 A-144102005 60,75 €
2,0 2,00 10 65 0,20 2 4 A-144102010 60,75 €
2,0 2,00 15 65 0,20 2 4 A-144102015 60,75 €
2,0 2,00 20 65 0,20 2 4 A-144102020 60,75 €
2,0 2,00 25 75 0,20 2 4 A-144102025 60,75 €
2,0 2,00 30 75 0,20 2 4 A-144102030 60,75 €
3,0 3,00 5 65 0,30 2 4 A-144103005 60,75 €
3,0 3,00 10 65 0,30 2 4 A-144103010 60,75 €
3,0 3,00 15 65 0,30 2 4 A-144103015 60,75 €
3,0 3,00 20 65 0,30 2 4 A-144103020 60,75 €
3,0 3,00 25 75 0,30 2 4 A-144103025 60,75 €
3,0 3,00 30 75 0,30 2 4 A-144103030 60,75 €
4,0 4,00 10 65 0,30 2 6 A-144104010 64,50 €
4,0 4,00 15 65 0,30 2 6 A-144104015 64,50 €
4,0 4,00 20 65 0,30 2 6 A-144104020 64,50 €
4,0 4,00 25 75 0,30 2 6 A-144104025 64,50 €
4,0 4,00 30 75 0,30 2 6 A-144104030 64,50 €
5,0 5,00 10 65 0,30 2 6 A-144105010 64,50 €
5,0 5,00 20 65 0,30 2 6 A-144105020 64,50 €
5,0 5,00 30 75 0,30 2 6 A-144105030 64,50 €
5,0 5,00 40 90 0,30 2 6 A-144105040 64,50 €
6,0 6,00 10 65 0,30 2 6 A-144106010 64,50 €
6,0 6,00 20 65 0,30 2 6 A-144106020 64,50 €
6,0 6,00 30 75 0,30 2 6 A-144106030 64,50 €
6,0 6,00 40 90 0,30 2 6 A-144106040 64,50 €
6,0 6,00 50 90 0,30 2 6 A-144106050 64,50 €
woson | | e | s | e | oot | S| S S| S| | o | s | e | US| MO | 88| wen | v
@ VC Wert 300 285 190 - +
Richtwerte fz @1,0=0,004 @3,0=0,008 bei kurzspanendem Alu Die angegebenen Werte sind Durchschnittswerte und kdnnen je nach Aufspannung,

Maschine und Werkzeugspannung stark variieren.
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VHM ALU TORUSFRASER

- Feinstkornhartmetall - ohne Beschichtung, feinstgeschliffen
- Kantenverrundung 0,015mm - Schneidendurchmessertoleranz €8
- CAD optimierte Schneide - Radiusformtoleranz £0,005mm

unbeschichtet

| _ SL
'“--—- } _K)

High Speed ¥

a ©

o e

g FL E

P GL @

kurze Ausflihrung
6,0 7 20 57 1,00 2 6 A-1442060 49,50 €
8,0 9 26 63 1,00 2 8 A-1442080 64,50 €
10,0 1 31 72 1,50 2 10 A-1442100 88,50 €
12,0 12 37 83 1,50 2 12 A-1442120 123,00 €
16,0 16 43 92 2,00 2 16 A-1442160 207,00 €
20,0 20 53 104 2,00 2 20 A-1442200 243,00 €
lange Ausflihrung
Schaft h6é

6,0 7 20 80 1,00 2 6 A-1443060 63,00 €
8,0 9 26 90 1,00 2 8 A-1443080 88,50 €
10,0 1 31 100 1,50 2 10 A-1443100 114,00 €
12,0 12 37 120 1,50 2 12 A-1443120 145,50 €
16,0 16 43 140 2,00 2 16 A-1443160 219,00 €
20,0 20 53 140 2,00 2 20 A-1443200 298,50 €

ISO -
Gruppe N _ " " K KUthng

Alu Alu Alu
. Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl INOX INOX GG/
Werkstoff lang- kurzspa- Guss _ CuZn Graphit <500Nm <750Nm | <1000Nm | <1200Nm | <1400Nm <50HRC | <58HRC | <65HRC <900NM >900Nm GGG trocken Nass
spanend nend >10%Si
@ VC Wert 300 285 190 - +
Richtwerte fz @6,0=0,04 @16,0=0,1 bei kurzspanendem Alu Die angegebenen Werte sind Durchschnittswerte und kdnnen je nach Aufspannung,

Maschine und Werkzeugspannung stark variieren.
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