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VHM FRASER FUR DEN WERKZEUG- UND FORMENBAU

| : mﬂ

Starker Kern fiir hohe Stabilitat
* 0,005mm Radiusformtoleranz
HSN*- Beschichtung

Definierte, geglattete Kantenverrundung
durch zusatzliches Finishing

Schaft in H5-Qualitat
Feinstkornhartmetall

CAD-optimierte Schneidengeometrie



VHM HSC SCHAFTFRASER

- Feinstkornhartmetall - CAD optimierte Schneide

- Eckenfase - Schneidendurchmessertoleranz f8

- HSNZ? Beschichtung - Kantenverrundung 0,015mm

- starker Kern fiir hohe Stabilitat - Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)

<68HRC

— RN —]
-

HSC i/

GL

FL

of8

Schafth5

kurze Ausflhrung

N R N T
4 8 54 0,1 x 0,45° 4 6 H-1511040 46,50 €
5 9 54 0,1 x 0,45° 4 6 H-1511050 46,50 €
6 10 54 0,1 x 0,45° 4 6 H-1511060 46,50 €
8 12 58 0,2 x 0,45° 4 8 H-1511080 60,00 €
10 14 66 0,2 x 0,45° 4 10 H-1511100 103,50 €
12 16 73 0,3 x 0,45° 4 12 H-1511120 142,50 €
14 18 75 0,3 x 0,45° 4 14 H-1511140 171,00 €
16 22 82 0,3 x 0,45° 4 16 H-1511160 234,00 €
18 24 84 0,4 x 0,45° 4 18 H-1511180 256,50 €
20 26 93 0,4 x 0,45° 4 20 H-1511200 331,50 €

lange Ausflihrung

Schaft h5

4 11 57 0,1 x 0,45° 4 6 H-1512040 49,50 €
5 13 57 0,1 x 0,45° 4 6 H-1512050 49,50 €
6 13 57 0,1 x 0,45° 4 6 H-1512060 49,50 €
8 19 63 0,2 x 0,45° 4 8 H-1512080 66,00 €
10 22 72 0,2 x 0,45° 4 10 H-1512100 118,50 €
12 26 83 0,3 x 0,45° 4 12 H-1512120 165,00 €
14 26 83 0,3 x 0,45° 4 14 H-1512140 198,00 €
16 32 92 0,3 x 0,45° 4 16 H-1512160 271,50 €
18 32 92 0,4 x0,45° 4 18 H-1512180 301,50 €
20 38 104 0,4 x 0,45° 4 20 H-1512200 388,50 €

IS0 o

Alu Alu Alu
" Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl INOX INOX GG/
Werkstoff lang- kurzspa- Guss ) CuZn Graphit <500Nm <750Nm | <1000Nm | <1200Nm | <1400Nm <50HRC | <58HRC | <65HRC <900NM >900Nm GGG trocken Nass
spanend nend >10%Si
@ Ve Wert 120 90 75 60 55 45 100 + +
Richtwerte fz @6,0=0,02 @16,0=0,04 (ae=1xD) bei Stahl <1400Nm Die angegebenen Werte sind Durchschnittswerte und kdnnen je nach

Aufspannung, Maschine und Werkzeugspannung stark variieren.



VHM HSC SCHLICHTFRASER

- Feinstkornhartmetall - CAD optimierte Schneide

- Eckenfase - Schneidendurchmessertoleranz 8

- HSNZ Beschichtung - Kantenverrundung 0,015mm

- starker Kern fiir hohe Stabilitat - Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)
<68HRC s

EF

GL

o8

Schaft h5

o)
(7]
(9]

lange Ausflihrung

I T R R e
4 13 57 0,1x0,45° 6 6 H-1532040 39,00 €
5 13 57 0,1 x0,45° 6 6 H-1532050 39,00 €
6 13 57 0,1x0,45° 6 6 H-1532060 39,00 €
7 16 63 0,2 x 0,45° 6 8 H-1532070 60,00 €
8 19 63 0,2 x0,45° 6 8 H-1532080 60,00 €
9 19 72 0,3 x 0,45° 6 10 H-1532090 103,50 €
10 22 72 0,3 x 0,45° 6 10 H-1532100 103,50 €
12 26 83 0,3x0,45° 6 12 H-1532120 142,50 €
14 26 83 0,3x0,45° 6 14 H-1532140 180,00 €
16 32 92 0,3x0,45° 8 16 H-1532160 244,50 €
18 32 92 0,4 x 0,45° 8 18 H-1532180 271,50 €
20 38 104 0,4 x 0,45° 8 20 H-1532200 354,00 €

extra lange Ausfiihrung

6,0 26 70

0,1x45° 6 6 H-1533060 67,50 €
8,0 36 90 0,2x45° 6 8 H-1533080 90,00 €
10,0 46 100 0,3x45° 6 10 H-1533100 138,00 €
12,0 56 110 0,3x45° 6 12 H-1533120 195,00 €
16,0 66 130 0,3x45° 6 16 H-1533160 339,00 €
20,0 76 140 0,4x45° 6 20 H-1533200 529,50 €
25,0 92 180 0,5x45° 6 25 H-1533250 994,50 €

IS0 o

Alu Alu Alu
" Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl INOX INOX GG/
Werkstoff lang- kurzspa- Guss ) CuZn Graphit <500Nm <750Nm | <1000Nm | <1200Nm | <1400Nm <50HRC | <58HRC | <65HRC <900NM >900Nm GGG trocken Nass
spanend nend >10%Si
@ Ve Wert 95 90 65 50 120 + +
Richtwerte fz @6,0=0,02 @16,0=0,04 (ae=1xD) bei Stahl <65HRC Die angegebenen Werte sind Durchschnittswerte und kdnnen je nach

Aufspannung, Maschine und Werkzeugspannung stark variieren.



VHM HSC KONTURSCHRUPPFRASER

- Feinstkornhartmetall - Kantenverrundung 0,015mm
“ - Radiusformtoleranz +£0,005mm - Spezieller axialer Bogen fiir hohe

- HSNZ? Beschichtung Zahnvorschibe

- starker Kern fiir hohe Stabilitat - Sehr gute Laufruhe (Anti-Vibration)
m - Schneidendurchmessertoleranz 8 - Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)
_

FL
gerade

HSC e R Umfangschneide
& SL - - -

GL

Schaft h5

20 60

4 4 0,28 2 6 H-15610401 79,50 €
4 4 12 80 0,28 2 6 H-15610402 81,00 €
6 6 25 60 0,42 3 6 H-15610601 79,50 €
6 6 60 100 0,42 3 6 H-15610602 94,50 €
6 6 20 85 0,42 2 8 H-15610603 105,00 €
6 8 15 120 0,42 3 10 H-15610604 175,50 €
8 8 30 65 0,56 3 8 H-15610801 106,50 €
8 6 60 100 0,56 3 8 H-15610802 130,50 €
8 8 15 120 0,42 3 10 H-15610803 175,50 €
8 8 20 100 0,56 2 10 H-15610804 139,50 €
10 8 40 75 0,7 3 10 H-15611001 157,50 €
10 8 40 100 0,7 3 10 H-15611002 166,50 €
10 8 40 75 1.1 3 10 H-15611003 157,50 €
12 8 40 80 1.1 3 12 H-15611201 198,00 €
12 8 50 125 0,84 3 12 H-15611202 243,00 €
14 10 40 89 1,7 3 14 H-15611401 262,50 €
16 12 45 100 1,9 3 16 H-15611601 283,50 €

IS0 o

Alu Alu Alu
Werkstoff lang- kurzspa- Guss CuZn Graphit <5s(;g:‘|m <78518:‘|m <1§:)a(;1!\llm <1§B%h,1‘m <1§:)a(;1,\|‘m <50HRC | <58HRC | <65HRC <|9%(0),3‘(m >$g‘(?’j(m GGS(/; trocken Nass
spanend nend >10%Si
@ Ve Wert 240 220 200 160 120 92 65 180 - +
Richtwerte fz @6,0=0,03 @16,0=0,05 (ae max=0,5xD; ap max=0,03xD) Die angegebenen Werte sind Durchschnittswerte und kénnen je nach
bei Stahl <1000Nm Aufspannung, Maschine und Werkzeugspannung stark variieren.



VHM HSC KONTURSCHRUPPFRASER

- Feinstkornhartmetall - Kantenverrundung 0,015mm
- Radiusformtoleranz +£0,005mm - Spezieller axialer Bogen fiir hohe
- HSNZ? Beschichtung Zahnvorschibe
- starker Kern fiir hohe Stabilitat - Sehr gute Laufruhe (Anti-Vibration)
- Schneidendurchmessertoleranz 8 - Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)

<58HRC

J_& | Umfangschneide

.

of8

&

Schaft h5

3 3 0,33 2 6 H-15610300 94,50 €
4 3 20 57 0,33 2 6 H-15610400 94,50 €
5 4 20 57 0,35 2 6 H-15610500 94,50 €
6 4 25 57 0,42 2 6 H-15610600 94,50 €
8 4 25 63 0,52 2 8 H-15610800 121,50 €
10 6 35 72 0,64 2 10 H-15611000 162,00 €
12 6 40 83 0,75 2 12 H-15611200 181,50 €
16 8 45 92 1,06 2 16 H-15611600 238,50 €
20 8,3 55 104 1,25 2 20 H-15612000 469,50 €

IS0 o

Alu Alu Alu
Werkstoff lang- kurzspa- Guss CuZn Graphit <5S()tg|,2‘|m <7s518:jlm <1§:)a(;1l\llm <1§Ba0r:lm <1§;’a§,\|‘m <50HRC | <58HRC | <65HRC <|9%(0):l(m >;g‘(?’j<m GGS(; trocken Nass
spanend nend >10%Si
@ Ve Wert 240 220 200 160 120 92 65 180 - +
Richtwerte fz @6,0=0,03 @16,0=0,05 (ae max=0,5xD; ap max=0,03xD) Die angegebenen Werte sind Durchschnittswerte und kénnen je nach
bei Stahl <1000Nm Aufspannung, Maschine und Werkzeugspannung stark variieren.



VHM HSC KONTURSCHLICHTFRASER

- Feinstkornhartmetall - Kantenverrundung 0,015mm
- Radiusformtoleranz +£0,005mm - Spezieller axialer Bogen fiir hohe
- HSNZ? Beschichtung Zahnvorschibe
- starker Kern fiir hohe Stabilitat - Sehr gute Laufruhe (Anti-Vibration)
- Schneidendurchmessertoleranz 8 - Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)

- ldeal zum feinstschlichten von 3D Konturen

<68HRC

FL
R%0,005 2
S —
b — |
-

20 57 1

De8

Schaft h6

GL

6 2 6 6 H-15620600 94,50 €
6 20 57 1,5 6 6 H-15620601 94,50 €
8 2,5 26 63 1 6 8 H-15620800 121,50 €
8 2,5 26 63 1,5 6 8 H-15620801 121,50 €
8 2,5 26 63 2 6 8 H-15620802 121,50 €
10 3 31 72 1 8 10 H-15621000 162,00 €
10 3 31 72 1,5 8 10 H-15621001 162,00 €
10 3 31 72 2 8 10 H-25621002 162,00 €
12 3,5 37 84 1 8 12 H-15621200 181,50 €
12 3,5 37 84 1,5 8 12 H-15621201 181,50 €
12 3,5 37 84 2 8 12 H-15621202 181,50 €

IS0 o

Alu Alu Alu
Werkstoff lang- kurzspa- Guss CuZn Graphit <5S()tg|,2‘|m <7s518:jlm <1§:)a(;1l\llm <1§Ba0r:lm <1§;’a§,\|‘m <50HRC | <58HRC | <65HRC <|9%(0):l(m >;g‘(?’j<m GGS(; trocken Nass
spanend nend >10%Si
@ Ve Wert 240 220 200 160 120 180 120 60 190 - +
Richtwerte fz @6,0=0,04 @16,0=0,08 (ae max=0,2xD; ap max=0,03xD) Die angegebenen Werte sind Durchschnittswerte und kdnnen je nach
bei Stahl <58HRC Aufspannung, Maschine und Werkzeugspannung stark variieren.



VHM HSC TORUSFRASER 2 SCHNEIDEN

- Feinstkornhartmetall - CAD optimierte Schneide
30° Drall - Radiusformtoleranz +0,005 - Kantenverrundung 0,015mm

- HSNZ? Beschichtung - Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)
<58HRC
R%0,005 & =

D e8
3
r

GL

Schaft h6

o)
(7]
(9]

2,0 3 40 80 0,5

2 6 H-15470200 93,00 €
3,0 3,5 40 80 0,5 2 6 H-15470300 93,00 €
4,0 4 40 80 1,0 2 6 H-15470400 90,00 €
6,0 6 60 100 1,0 2 8 H-15470600 118,50 €
6,0 6 60 100 2,0 2 8 H-15470601 118,50 €
8,0 7 60 100 2,0 2 8 H-15470800 163,50 €
8,0 7 75 120 1,0 2 10 H-15470801 262,50 €
8,0 7 75 120 2,0 2 10 H-15470802 262,50 €
8,0 7 75 120 2,0 2 12 H-15470803 262,50 €
10,0 8 75 120 2,0 2 10 H-15471000 265,50 €
10,0 8 75 120 3,0 2 10 H-15471001 265,50 €
10,0 8 70 120 1,5 2 12 H-15471002 265,50 €
10,0 ) 70 120 3,0 2 12 H-15471003 265,50 €
12,0 10 70 120 4,0 2 12 H-15471200 442,50 €
12,0 10 100 150 1,0 2 16 H-15471201 442,50 €
12,0 10 100 150 4,0 2 16 H-15471202 442,50 €

IS0 o

Alu Alu Alu
" Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl INOX INOX GG/
Werkstoff lang- kurzspa- Guss ) CuZn Graphit <500Nm <750Nm | <1000Nm | <1200Nm | <1400Nm <50HRC | <58HRC | <65HRC <900NM >900Nm GGG trocken Nass
spanend nend >10%Si
@ Ve Wert 100 70 60 40 30 90 - +
Richtwerte fz @6,0=0,045 @&16,0=0,05 ae =1xD bei Stahl <1000Nm Die angegebenen Werte sind Durchschnittswerte und kdnnen je nach

Aufspannung, Maschine und Werkzeugspannung stark variieren.



VHM HSC MIKRO TORUSFRASER

- Feinstkornhartmetall - CAD optimierte Schneide
30° Drall - Radiusformtoleranz +0,005 - Kantenverrundung 0,015mm
- HSNZ? Beschichtung - Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)

<58HRC

30°

R%0,005 L —— |

HSC / ot

-ir ‘
]

D e8

Schaft h5

0,3

0,45 1 55 0,05 2 6 H-15480031 73,50 €
0,3 0,45 2 55 0,05 2 6 H-15480032 73,50 €
0,3 0,45 3 55 0,05 2 6 H-15480033 73,50 €
0,3 0,45 5 55 0,05 2 6 H-15480035 73,50 €
0,4 0,6 2 55 0,05 2 6 H-15480042 73,50 €
0,4 0,6 4 55 0,05 2 6 H-15480044 73,50 €
0,4 0,6 6 55 0,05 2 6 H-15480046 73,50 €
0,5 0,7 2 55 0,05 2 6 H-15480052 73,50 €
0,5 0,7 4 55 0,05 2 6 H-15480054 73,50 €
0,5 0,7 6 55 0,05 2 6 H-15480056 73,50 €
0,6 0,9 2 55 0,06 2 6 H-15480062 69,00 €
0,6 0,9 4 55 0,06 2 6 H-15480064 69,00 €
0,6 0,9 6 55 0,06 2 6 H-15480066 69,00 €
0,6 0,9 8 55 0,06 2 6 H-15480068 69,00 €
0,8 1,2 2 55 0,08 2 6 H-15480082 69,00 €
0,8 1,2 4 55 0,08 2 6 H-15480084 69,00 €
0,8 1,2 6 55 0,08 2 6 H-15480086 69,00 €
0,8 1,2 8 55 0,08 2 6 H-15480088 69,00 €
0,8 1,2 10 65 0,08 2 6 H-154800810 69,00 €

Fortsetzung nachste Seite

10



VHM HSC MIKRO TORUSFRASER

- Feinstkornhartmetall - CAD optimierte Schneide
- Radiusformtoleranz +0,005 - Kantenverrundung 0,015mm
- HSNZ? Beschichtung - Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)
.
L —— | “’8
_ ; —
HSC Sl / GL

Schaft h5

1,0 1,6

3 55 0,10 2 6 H-15480103 64,50 €
1,0 1,6 4 55 0,10 2 6 H-15480104 64,50 €
1,0 1,6 5 55 0,10 2 6 H-15480105 64,50 €
1,0 1,6 6 55 0,10 2 6 H-15480106 64,50 €
1,0 1,6 8 55 0,10 2 6 H-15480108 64,50 €
1,0 1,6 10 65 0,10 2 6 H-15480110 64,50 €
1,0 1,6 12 65 0,10 2 6 H-15480112 64,50 €
1,0 1,6 15 65 0,10 2 6 H-15480115 64,50 €
1,0 1,6 20 65 0,10 2 6 H-15480120 64,50 €
1,0 1,6 25 70 0,10 2 6 H-15480125 64,50 €
1,0 1,6 30 75 0,10 2 6 H-15480130 64,50 €
1,2 1,9 4 55 0,12 2 6 H-154801204 64,50 €
1,2 1,9 6 55 0,12 2 6 H-154801206 64,50 €
1,2 1,9 8 55 0,12 2 6 H-154801208 64,50 €
1,2 1,9 10 65 0,12 2 6 H-154801210 64,50 €
1,2 1,9 12 65 0,12 2 6 H-154801212 64,50 €
1,2 1,9 15 65 0,12 2 6 H-154801215 64,50 €
1,2 1,9 20 65 0,12 2 6 H-154801220 64,50 €
1,2 1,9 25 70 0,12 2 6 H-154801225 64,50 €

Fortsetzung nachste Seite

11



VHM HSC MIKRO TORUSFRASER

- Feinstkornhartmetall - CAD optimierte Schneide
30° Drall - Radiusformtoleranz +0,005 - Kantenverrundung 0,015mm
- HSNZ? Beschichtung - Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)

<58HRC

30°

R%0,005 L —— |

HSC / ot

-ir ‘
]

D e8

Schaft h5

1,5 24 5 55

0,15 2 6 H-154801505 64,50 €
1,5 2,4 6 55 0,15 2 6 H-154801506 64,50 €
1,5 2,4 8 55 0,15 2 6 H-154801508 64,50 €
1,5 2,4 10 65 0,15 2 6 H-154801510 64,50 €
1,5 2,4 12 65 0,15 2 6 H-154801512 64,50 €
1,5 2,4 15 65 0,15 2 6 H-154801515 64,50 €
1,5 2,4 20 65 0,15 2 6 H-154801520 64,50 €
1,5 24 25 70 0,15 2 6 H-154801525 64,50 €
1,5 2,4 30 75 0,15 2 6 H-154801530 64,50 €
2,0 2,8 6 55 0,20 2 6 H-154802006 64,50 €
2,0 2,8 8 55 0,20 2 6 H-154802008 64,50 €
2,0 2,8 10 65 0,20 2 6 H-154802010 64,50 €
2,0 2,8 12 65 0,20 2 6 H-154802012 64,50 €
2,0 2,8 15 65 0,20 2 6 H-154802015 64,50 €
2,0 2,8 20 65 0,20 2 6 H-154802020 64,50 €
2,0 2,8 25 70 0,20 2 6 H-154802025 64,50 €
2,0 2,8 30 75 0,20 2 6 H-154802030 64,50 €
3,0 3 5 55 0,50 2 6 H-154803005 64,50 €
3,0 3 8 55 0,50 2 6 H-154803008 64,50 €
3,0 3 10 65 0,50 2 6 H-154803010 64,50 €
3,0 3 15 65 0,50 2 6 H-154803015 64,50 €
3,0 3 20 65 0,50 2 6 H-154803020 64,50 €
3,0 3 25 70 0,50 2 6 H-154803025 64,50 €
3,0 3 30 75 0,50 2 6 H-154803030 64,50 €

Fortsetzung nachste Seite

12



VHM HSC MIKRO TORUSFRASER

- Feinstkornhartmetall - CAD optimierte Schneide
30° Drall - Radiusformtoleranz +0,005 - Kantenverrundung 0,015mm
- HSNZ? Beschichtung - Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)

<58HRC

30°

R%0,005 L —— |

HSC / ot

-ir ‘
]

D e8

Schaft h5

4,0 65

4 10 0,50 2 6 H-154804010 64,50 €
4,0 4 15 65 0,50 2 6 H-154804015 64,50 €
4,0 4 20 65 0,50 2 6 H-154804020 64,50 €
4,0 4 25 70 0,50 2 6 H-154804025 64,50 €
4,0 4 30 75 0,50 2 6 H-154804030 64,50 €
5,0 5 10 65 0,50 2 6 H-154805010 64,50 €
5,0 5 15 65 0,50 2 6 H-154805015 64,50 €
5,0 5 20 65 0,50 2 6 H-154805020 64,50 €
5,0 5 30 75 0,50 2 6 H-154805030 64,50 €
5,0 5 40 90 0,50 2 6 H-154805040 64,50 €
6,0 6 10 65 0,50 2 6 H-154806010 64,50 €
6,0 6 15 65 0,50 2 6 H-154806015 64,50 €
6,0 6 20 65 0,50 2 6 H-154806020 64,50 €
6,0 6 30 75 0,50 2 6 H-154806030 64,50 €
6,0 6 40 90 0,50 2 6 H-154806040 64,50 €
6,0 6 50 90 0,50 2 6 H-154806050 64,50 €

IS0 o

Alu Alu Alu
" Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl INOX INOX GG/
Werkstoff lang- kurzspa- Guss ) CuZn Graphit <500Nm <750Nm | <1000Nm | <1200Nm | <1400Nm <50HRC | <58HRC | <65HRC <900NM >900Nm GGG trocken Nass
spanend nend >10%Si
@ Ve Wert 100 70 60 40 30 90 - +
Richtwerte fz @6,0=0,045 @&16,0=0,05 ae =1xD bei Stahl <1000Nm Die angegebenen Werte sind Durchschnittswerte und kdnnen je nach

Aufspannung, Maschine und Werkzeugspannung stark variieren.

13



VHM HSC TORUSFRASER

- Feinstkornhartmetall - CAD optimierte Schneide

- Radiusformtoleranz +0,005mm - Schneidendurchmessertoleranz 8

- HSNZ? Beschichtung - Kantenverrundung 0,015mm

- starker Kern fiir hohe Stabilitat - Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)
<68HRC
R£0,005  Hl e

e - N\

GL

Schaft h5

o)
(7]
(9]

kurze Ausflihrung
NN
6 7 21 57 0,3 4 6 H-1545060 36,00 €
6 7 21 57 1 4 6 H-1541060-4 36,00 €
6 7 21 57 1,5 4 6 H-1545061 36,00 €
8 9 27 63 0,3 4 8 H-1545080 42,00 €
8 9 27 63 1 4 8 H-1541080-4 42,00 €
8 9 27 63 1,5 4 8 H-1541081-4 42,00 €
8 9 27 63 2 4 8 H-1541082-4 42,00 €
10 11 32 72 0,5 4 10 H-1545100 57,00 €
10 11 32 72 1 4 10 H-1541100-4 57,00 €
10 1 32 72 1,5 4 10 H-1541101-4 57,00 €
10 1 32 72 2 4 10 H-1541102-4 57,00 €
10 11 32 72 2,5 4 10 H-1545101 57,00 €
12 12 38 83 0,5 4 12 H-1545120 79,00 €
12 12 38 83 1 4 12 H-1541120-4 79,00 €
12 12 38 83 1,5 4 12 H-1541121-4 79,00 €
12 12 38 83 2 4 12 H-1541122-4 79,00 €
12 12 38 83 3 4 12 H-1545121 79,00 €
16 16 44 92 1 4 16 H-1545160 130,00 €
16 16 44 92 2 4 16 H-1541160-4 130,00 €
16 16 44 92 4 4 16 H-1545161 130,00 €

IS0 o

Alu Alu Alu
" Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl INOX INOX GG/
Werkstoff lang- kurzspa- Guss ) CuZn Graphit <500Nm <750Nm | <1000Nm | <1200Nm | <1400Nm <50HRC | <58HRC | <65HRC <900NM >900Nm GGG trocken Nass
spanend nend >10%Si
@ Ve Wert 200 190 180 160 110 +
Richtwerte fz @6,0=0,045 @16,0=0,08 bei Stahl <67HRC Die angegebenen Werte sind Durchschnittswerte und kdnnen je nach

Aufspannung, Maschine und Werkzeugspannung stark variieren.
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VHM HSC TORUSFRASER

- Feinstkornhartmetall - CAD optimierte Schneide

- Radiusformtoleranz +0,005mm - Schneidendurchmessertoleranz 8

- HSNZ? Beschichtung - Kantenverrundung 0,015mm

- starker Kern fiir hohe Stabilitat - Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)

FL

SL

. } AN

HSC o o

2 f8

Schaft h5

lange Ausflihrung
N N A N T
6 7 44 80 0,3 4 6 H-1546060 47,00 €
6 7 44 80 1 4 6 H-1542060-4 47,00 €
6 7 44 80 1,5 4 6 H-1546061 47,00 €
8 7 44 80 0.3 4 8 H-1546080 68,00 €
8 9 54 100 1 4 8 H-1542080-4 68,00 €
8 9 54 100 1,5 4 8 H-1542081-4 68,00 €
8 9 54 100 2 4 8 H-1542082-4 68,00 €
10 11 60 100 0,5 4 10 H-1546100 90,00 €
10 11 60 100 1 4 10 H-1542100-4 90,00 €
10 1 60 100 1,5 4 10 H-1542101-4 90,00 €
10 1 60 100 2 4 10 H-1542102-4 90,00 €
10 11 60 100 2,5 4 10 H-1546101 90,00 €
12 12 75 120 0,5 4 12 H-1546120 120,00 €
12 12 75 120 1 4 12 H-1542120-4 120,00 €
12 12 75 120 15 4 12 H-1542121-4 120,00 €
12 12 75 120 2 4 12 H-1542122-4 120,00 €
12 12 75 120 3 4 12 H-1546121 120,00 €
16 16 92 140 1 4 16 H-1546160 204,00 €
16 16 92 150 2 4 16 H-1542160-4 204,00 €
16 16 92 140 4 4 16 H-1546161 204,00 €

IS0 o

Alu Alu Alu
" Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl INOX INOX GG/
Werkstoff lang- kurzspa- Guss ) CuZn Graphit <500Nm <750Nm | <1000Nm | <1200Nm | <1400Nm <50HRC | <58HRC | <65HRC <900NM >900Nm GGG trocken Nass
spanend nend >10%Si
@ Ve Wert 200 190 180 160 110 +
Richtwerte fz @6,0=0,045 @16,0=0,08 bei Stahl <67HRC Die angegebenen Werte sind Durchschnittswerte und kdnnen je nach

Aufspannung, Maschine und Werkzeugspannung stark variieren.
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VHM HSC KUGELFRASER 2 SCHNEIDEN

- Feinstkornhartmetall - starker Kern fiir hohe Stabilitat
- Radiusformtoleranz +0,005mm - Schneidendurchmessertoleranz 8
- HSNZ? Beschichtung - Kantenverrundung 0,015mm

- Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)

<58HRC
FL

SL

R%0,005 ?

2

g GL E

[ Foistcor _ i

kurze Ausflihrung
3,0 4 9 57 1,50 2 6 H-1551030 51,00 €
4,0 5 12 57 2,00 2 6 H-1551040 51,00 €
5,0 6 15 57 2,50 2 6 H-1551050 51,00 €
6,0 7 20 57 3,00 2 6 H-1551060 51,00 €
8,0 9 26 63 4,00 2 8 H-1551080 67,50 €
10,0 1" 31 72 5,00 2 10 H-1551100 93,00 €
12,0 12 37 83 6,00 2 12 H-1551120 123,00 €
16,0 16 43 92 8,00 2 16 H-1551160 202,50 €
lange Ausflihrung
Schaft h5

3,0 4 9 75 1,50 2 6 H-1552030 54,75 €
4,0 5 12 75 2,00 2 6 H-1552040 54,75 €
5,0 6 15 80 2,50 2 6 H-1552050 54,75 €
6,0 7 20 80 3,00 2 6 H-1552060 54,75 €
8,0 9 26 90 4,00 2 8 H-1552080 78,00 €
10,0 11 31 100 5,00 2 10 H-1552100 111,00 €
12,0 12 37 120 6,00 2 12 H-1552120 153,00 €

IS0 o

Alu Alu Alu
" Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl INOX INOX GG/
Werkstoff lang- kurzspa- Guss ) CuZn Graphit <500Nm <750Nm | <1000Nm | <1200Nm | <1400Nm <50HRC | <58HRC | <65HRC <900NM >900Nm GGG trocken Nass
spanend nend >10%Si
@ Ve Wert 530 260 180 130 120 100 135 380 +
Richtwerte fz @6,0=0,05 @16,0=0,117 bei Stahl <1100Nm Die angegebenen Werte sind Durchschnittswerte und kdnnen je nach

Aufspannung, Maschine und Werkzeugspannung stark variieren.
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VHM HSC KUGELFRASER 4 SCHNEIDEN

- Feinstkornhartmetall - starker Kern fiir hohe Stabilitat
- Radiusformtoleranz +0,005mm - Schneidendurchmessertoleranz 8
- HSNZ? Beschichtung - Kantenverrundung 0,015mm

- Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)
HSN?

<68HRC

FL

SL

Q2 f8

R+0,005

HSC

GL

4
Schaft h5

Feinstkorn

12 60

4 5 2 4 6 H-15580401 72,00 €
4 5 20 60 2 4 6 H-15580402 72,00 €
6 10 20 60 3 4 6 H-15580601 72,00 €
6 10 30 80 3 4 6 H-15580602 78,00 €
8 12 26 75 4 4 8 H-15580801 97,50 €
8 12 40 100 4 4 8 H-15580802 117,00 €
10 16 28 75 5 4 10 H-15581001 124,50 €
10 16 40 100 5 4 10 H-15581002 136,50 €
12 16 30 100 6 4 12 H-15581201 163,50 €
16 18 32 100 8 4 16 H-15581601 283,50 €

IS0 o

Alu Alu Alu
" Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl INOX INOX GG/
Werkstoff lang- kurzspa- Guss ) CuZn Graphit <500Nm <750Nm | <1000Nm | <1200Nm | <1400Nm <50HRC | <58HRC | <65HRC <900NM >900Nm GGG trocken Nass
spanend nend >10%Si
@ Ve Wert 200 180 160 110 +
Richtwerte fz @6,0=0,048 @16,0=0,09 bei Stahl <68HRC Die angegebenen Werte sind Durchschnittswerte und kdnnen je nach

Aufspannung, Maschine und Werkzeugspannung stark variieren.
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VHM RADIUSFRASER MIKRO

2
- Feinstkornhartmetall - Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)
“ - HSNZ? Beschichtung - Arbeitstiefe bis 15xD
- Schneidendurchmessertoleranz €8 - Miniaturfraser mit langem,
- Kantenverrundung 0,015mm abgesetztem Hals
| HsN
'%’
—
B . | P
) ol ] st L .
HSC 8 s | =
| Feinstiom

0,3 0,5 50

0,15 2 4,0 H-1560003 72,00 €
0,5 0,8 50 0,25 2 4,0 H-1560005 72,00 €
0,6 0,9 50 0,30 2 4,0 H-1560006 72,00 €
0,7 1,0 50 0,35 2 4,0 H-1560007 64,50 €
0,8 1,2 50 0,40 2 4,0 H-1560008 64,50 €
0,9 1,3 50 0,45 2 4,0 H-1560009 64,50 €
1,0 1,5 50 0,50 2 4,0 H-1560010 54,00 €
1,2 1,8 50 0,60 2 4,0 H-1560012 54,00 €
1,4 2,0 50 0,70 2 4,0 H-1560014 54,00 €
1,5 23 50 0,75 2 4,0 H-1560015 54,00 €
1,6 2,5 50 0,80 2 4,0 H-1560016 54,00 €
1,8 2,7 50 0,90 2 4,0 H-1560018 54,00 €
2,0 3,0 50 1,00 2 4,0 H-1560020 54,00 €
2,5 3,7 50 1,25 2 4,0 H-1560025 54,00 €
3,0 4,5 50 1,50 2 4,0 H-1560030 54,00 €

IS0 o

Alu Alu Alu
" Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl INOX INOX GG/
Werkstoff lang- kurzspa- Guss ) CuZn Graphit <500Nm <750Nm | <1000Nm | <1200Nm | <1400Nm <50HRC | <58HRC | <65HRC <900NM >900Nm GGG trocken Nass
spanend nend >10%Si
@ Ve Wert 200 170 150 100 +
Richtwerte fz @1,0=0,005 @3,0=0,019 bei Stahl <68HRC Die angegebenen Werte sind Durchschnittswerte und kdnnen je nach

Aufspannung, Maschine und Werkzeugspannung stark variieren.
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VHM RADIUSFRASER MIKRO

- Feinstkornhartmetall - Kantenverrundung 0,015mm

- Radiusformtoleranz +£0,005mm - Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)
- HSNZ? Beschichtung - Arbeitstiefe bis 15xD

- Schneidendurchmessertoleranz €8 - Miniaturfraser mit langem,

abgesetztem Hals

<58HRC

&
R+0,005 —T

Schaft h5

HSC

0,4 0,6 1,0 45 30° 0,2 4,0

0,36 2 H-15590041 72,00 €
0,4 0,36 0,6 2,0 45 30° 0,2 2 4,0 H-15590042 72,00 €
0,4 0,36 0,6 3,0 45 30° 0,2 2 4,0 H-15590043 72,00 €
0,5 0,45 0,7 2,0 45 30° 0,3 2 4,0 H-15590051 72,00 €
0,5 0,45 0,7 4,0 45 30° 0,3 2 4,0 H-15590052 72,00 €
0,5 0,45 0,7 6,0 45 30° 0,3 2 4,0 H-15590053 72,00 €
0,5 0,45 0,7 8,0 45 30° 0,3 2 4,0 H-15590054 72,00 €
0,6 0,55 0,9 2,0 45 30° 0,3 2 4,0 H-15590061 64,50 €
0,6 0,55 0,9 4,0 45 30° 0,3 2 4,0 H-15590062 64,50 €
0,6 0,55 0,9 6,0 45 30° 0,3 2 4,0 H-15590063 64,50 €
0,6 0,55 0,9 6,0 45 30° 0,3 2 4,0 H-15590064 64,50 €
0,6 0,55 0,9 8,0 45 30° 0,3 2 4,0 H-15590065 64,50 €
0,8 0,75 1,2 2,0 45 30° 0,4 2 4,0 H-15590081 64,50 €
0,8 0,75 1,2 4,0 45 30° 0,4 2 4,0 H-15590082 64,50 €
0,8 0,75 1,2 6,0 45 30° 0,4 2 4,0 H-15590083 64,50 €
0,8 0,75 1,2 8,0 45 30° 0,4 2 4,0 H-15590084 64,50 €
0,8 0,75 1,2 10,0 45 30° 0,4 2 4,0 H-15590085 64,50 €
1,0 0,97 1,5 3,0 45 30° 0,5 2 4,0 H-15590101 54,00 €
1,0 0,97 1,5 4,0 45 30° 0,5 2 4,0 H-15590102 54,00 €
1,0 0,97 1,5 5,0 45 30° 0,5 2 4,0 H-15590103 54,00 €
1,0 0,97 1,5 6,0 45 30° 0,5 2 4,0 H-15590104 54,00 €
1,0 0,95 1,5 7,0 45 30° 0,5 2 4,0 H-15590105 54,00 €
1,0 0,95 1,5 8,0 45 30° 0,5 2 4,0 H-15590106 54,00 €
1,0 0,95 1,5 9,0 45 30° 0,5 2 4,0 H-15590107 54,00 €
1,0 0,95 1,5 10,0 45 30° 0,5 2 4,0 H-15590108 54,00 €
1,0 0,93 1,5 12,0 45 30° 0,5 2 4,0 H-15590109 54,00 €
1,0 0,93 1,5 14,0 50 30° 0,5 2 4,0 H-155901010 54,00 €
1,0 0,93 1,5 16,0 50 30° 0,5 2 4,0 H-155901011 54,00 €
1,0 0,93 1,5 20,0 55 30° 0,5 2 4,0 H-155901012 54,75 €

Fortsetzung nachste Seite
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VHM RADIUSFRASER MIKRO

- Feinstkornhartmetall - Kantenverrundung 0,015mm

- Radiusformtoleranz +£0,005mm - Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)
- HSNZ? Beschichtung - Arbeitstiefe bis 15xD

- Schneidendurchmessertoleranz €8 - Miniaturfraser mit langem,

abgesetztem Hals

<58HRC

&
R+0,005 —T

Schaft h5

HSC

1,2 1,8 8,0 45 30° 0,6 4,0

1,17 2 H-15590121 54,00 €
1,2 1,13 1,8 12,0 45 30° 0,6 2 4,0 H-15590122 54,00 €
1,4 1,35 21 8,0 45 30° 0,7 2 4,0 H-15590141 54,00 €
1,4 1,33 21 12,0 45 30° 0,7 2 4,0 H-15590142 54,00 €
1,4 1,31 2,1 16,0 50 30° 0,7 2 4,0 H-15590143 54,00 €
1,5 1,47 2,3 6,0 45 30° 0,8 2 4,0 H-15590151 54,00 €
1,5 1,45 2,3 8,0 45 30° 0,8 2 4,0 H-15590152 54,75 €
1,5 1,45 23 10,0 45 30° 0,8 2 4,0 H-15590153 54,75 €
1,5 1,43 2,3 12,0 45 30° 0,8 2 4,0 H-15590154 54,75 €
1,5 1,41 2,3 16,0 50 30° 0,8 2 4,0 H-15590H-155 54,75 €
1,5 1,39 23 20,0 55 30° 0,8 2 4,0 H-15590156 55,50 €
1,6 1,55 2,4 8,0 45 30° 0,8 2 4,0 H-15590161 54,75 €
1,6 1,53 2,4 12,0 45 30° 0,8 2 4,0 H-15590162 54,75 €
1,6 1,51 2,4 16,0 50 30° 0,8 2 4,0 H-15590163 54,75 €
1,6 1,49 2,4 20,0 55 30° 0,8 2 4,0 H-15590164 55,50 €
1,8 1,75 2,7 8,0 45 30° 0,9 2 4,0 H-15590181 54,75 €
1,8 1,73 2,7 12,0 45 30° 0,9 2 4,0 H-15590182 54,75 €
1,8 1,71 2,7 16,0 50 30° 0,9 2 4,0 H-15590183 54,75 €
1,8 1,69 2,7 20,0 55 30° 0,9 2 4,0 H-15590184 55,50 €
2,0 1,97 3,0 4,0 45 30° 1,0 2 4,0 H-15590201 54,75 €
2,0 1,97 3,0 6,0 45 30° 1,0 2 4,0 H-15590202 54,75 €
2,0 1,95 3,0 8,0 45 30° 1,0 2 4,0 H-15590203 54,75 €
2,0 1,93 3,0 10,0 45 30° 1,0 2 4,0 H-15590204 55,50 €
2,0 1,93 3,0 12,0 50 30° 1,0 2 4,0 H-15590205 55,50 €
2,0 1,93 3,0 14,0 50 30° 1,0 2 4,0 H-15590206 55,50 €
2,0 1,91 3,0 16,0 50 30° 1,0 2 4,0 H-15590207 55,50 €
2,0 1,89 3,0 20,0 55 30° 1,0 2 4,0 H-15590208 55,50 €
2,0 1,89 3,0 22,0 60 30° 1,0 2 4,0 H-15590209 55,50 €
2,0 1,89 3,0 25,0 60 30° 1,0 2 4,0 H-155902010 56,25 €
2,0 1,89 3,0 30,0 70 30° 1,0 2 4,0 H-155902011 56,25 €

Fortsetzung nachste Seite
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VHM RADIUSFRASER MIKRO

- Feinstkornhartmetall - Kantenverrundung 0,015mm

- Radiusformtoleranz +£0,005mm - Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)
- HSNZ? Beschichtung - Arbeitstiefe bis 15xD

- Schneidendurchmessertoleranz €8 - Miniaturfraser mit langem,

abgesetztem Hals

<58HRC

&
R+0,005 —T

Schaft h5

HSC

3,0 4,5 8,0 50 30° 1,5 6,0

2,85 2 H-15590301 59,25 €

3,0 2,85 4,5 10,0 50 30° 1,5 2 6,0 H-15590302 60,00 €
3,0 2,85 4,5 12,0 50 30° 1,5 2 6,0 H-15590303 60,00 €
3,0 2,85 4,5 16,0 55 30° 1,5 2 6,0 H-15590304 60,00 €
3,0 2,85 4,5 20,0 60 30° 1,5 2 6,0 H-15590305 60,00 €
3,0 2,85 4,5 25,0 65 30° 1,5 2 6,0 H-15590306 60,00 €
3,0 2,85 4,5 30,0 70 30° 1,5 2 6,0 H-15590307 60,00 €
3,0 2,85 4,5 35,0 80 30° 1,5 2 6,0 H-15590308 61,50 €
4,0 3,85 6,0 10,0 60 30° 2,0 2 6,0 H-15590401 60,00 €
4,0 3,85 6,0 12,0 60 30° 2,0 2 6,0 H-15590402 60,00 €
4,0 3,85 6,0 16,0 60 30° 2,0 2 6,0 H-15590403 60,00 €
4,0 3,85 6,0 20,0 65 30° 2,0 2 6,0 H-15590404 60,75 €
4,0 3,85 6,0 25,0 70 30° 2,0 2 6,0 H-15590405 60,75 €
4,0 3,85 6,0 30,0 70 30° 2,0 2 6,0 H-15590406 60,75 €
4,0 3,85 6,0 35,0 80 30° 2,0 2 6,0 H-15590407 60,75 €
4,0 3,85 6,0 40,0 90 30° 2,0 2 6,0 H-15590408 61,50 €
4,0 3,85 6,0 45,0 90 30° 2,0 2 6,0 H-15590409 61,50 €
4,0 3,85 6,0 50,0 100 30° 2,0 2 6,0 H-155904010 62,25 €
5,0 4,80 7,5 16,0 60 30° 2,5 2 6,0 H-15590501 60,00 €
5,0 4,80 7,5 20,0 60 30° 25 2 6,0 H-15590502 60,00 €
5,0 4,80 7,5 25,0 70 30° 2,5 2 6,0 H-15590503 60,75 €
5,0 4,80 7,5 30,0 80 30° 2,5 2 6,0 H-15590504 60,75 €
5,0 4,80 7,5 35,0 80 30° 2,5 2 6,0 H-15590505 60,75 €
6,0 5,80 9,0 20,0 80 30° 3,0 2 6,0 H-15590601 60,75 €
6,0 5,80 9,0 30,0 90 30° 3,0 2 6,0 H-15590602 61,50 €
6,0 5,80 9,0 40,0 100 30° 3,0 2 6,0 H-15590603 62,25 €
6,0 5,80 9,0 50,0 110 30° 3,0 2 6,0 H-15590604 62,25 €
Werkstoff . fﬁén ] kun%%jza» >§°§L}s i Cuzn Graphit <550‘g:"m . 73518:"”] <1§ga(;1,\llm q%%h'!‘ i <1§:)a(;1[\llm <50HRC | <58HRC | <65HRC <'9%gf‘<m >£(?rj<m ggé trocken Nass

@ Ve Wert 385 280 200 170 150 +
Richtwerte fz @1,0=0,005 @3,0=0,019 bei Stahl <68HRC Die angegebenen Werte sind Durchschnittswerte und kdnnen je nach

Aufspannung, Maschine und Werkzeugspannung stark variieren.
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VHM SCHAFTFRASER MIKRO

- Feinstkornhartmetall - Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)
“ - HSNZ? Beschichtung - Arbeitstiefe bis 15xD
- Schneidendurchmessertoleranz €8 - Miniaturfraser mit langem,
m - Kantenverrundung 0,015mm abgesetztem Hals
SL
| _
| 5xD JE— — Tz
g|—A—T
HSC 8 oL 2

0,4 0,6 2,0 45 30° 4,0

0,37 2 H-15130041 72,00 €
0,4 0,37 0,6 3,0 45 30° 2 4,0 H-15130042 72,00 €
0,4 0,37 0,6 4,0 45 30° 2 4,0 H-15130043 72,00 €
0,4 0,37 0,6 5,0 45 30° 2 4,0 H-15130044 72,00 €
0,5 0,45 0,7 2,0 45 30° 2 4,0 H-15130051 72,00 €
0,5 0,45 0,7 4,0 45 30° 2 4,0 H-15130052 72,00 €
0,5 0,45 0,7 6,0 45 30° 2 4,0 H-15130053 72,00 €
0,5 0,45 0,7 8,0 45 30° 2 4,0 H-15130054 72,00 €
0,6 0,55 0,9 2,0 45 30° 2 4,0 H-15130061 64,50 €
0,6 0,55 0,9 4,0 45 30° 2 4,0 H-15130062 64,50 €
0,6 0,55 0,9 6,0 45 30° 2 4,0 H-15130063 64,50 €
0,6 0,55 0,9 8,0 45 30° 2 4,0 H-15130064 64,50 €
0,6 0,55 0,9 10,0 45 30° 2 4,0 H-15130065 64,50 €
0,7 0,65 1,0 2,0 45 30° 2 4,0 H-15130071 64,50 €
0,7 0,65 1,0 3,0 45 30° 2 4,0 H-15130072 64,50 €
0,7 0,65 1,0 4,0 45 30° 2 4,0 H-15130073 64,50 €
0,7 0,65 1,0 6,0 45 30° 2 4,0 H-15130074 64,50 €
0,7 0,65 1,0 8,0 45 30° 2 4,0 H-15130075 64,50 €
0,7 0,65 1,0 10,0 45 30° 2 4,0 H-15130076 64,50 €
0,8 0,75 1,2 4,0 45 30° 2 4,0 H-15130081 64,50 €
0,8 0,75 1,2 6,0 45 30° 2 4,0 H-15130082 64,50 €
0,8 0,75 1,2 8,0 45 30° 2 4,0 H-15130083 64,50 €
0,8 0,75 1,2 10,0 45 30° 2 4,0 H-15130084 64,50 €
0,8 0,75 1,2 12,0 45 30° 2 4,0 H-15130085 64,50 €
0,9 0,85 1,35 6,0 45 30° 2 4,0 H-15130091 54,00 €
0,9 0,85 1,35 8,0 45 30° 2 4,0 H-15130092 54,00 €
0,9 0,85 1,35 10,0 45 30° 2 4,0 H-15130093 54,00 €
0,9 0,85 1,35 15,0 50 30° 2 4,0 H-15130094 54,75 €

Fortsetzung nachste Seite
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VHM SCHAFTFRASER MIKRO

- Feinstkornhartmetall - Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)
“ - HSNZ? Beschichtung - Arbeitstiefe bis 15xD
- Schneidendurchmessertoleranz e8 - Miniaturfraser mit langem,
m - Kantenverrundung 0,015mm abgesetztem Hals
SL
| _
| 5xD JE— — Tz
g|—A—T
HSC 8 oL 2

1,0 1,5 4,0 45 30° 4,0

0,97 2 H-15130101 54,00 €
1,0 0,97 1,5 6,0 45 30° 2 4,0 H-15130102 54,00 €
1,0 0,95 1,5 8,0 45 30° 2 4,0 H-15130103 54,00 €
1,0 0,95 1,5 10,0 45 30° 2 4,0 H-15130104 54,00 €
1,0 0,93 1,5 12,0 45 30° 2 4,0 H-15130105 54,00 €
1,0 0,93 1,5 16,0 50 30° 2 4,0 H-15130106 54,00 €
1,0 0,93 1,5 20,0 55 30° 2 4,0 H-15130107 54,00 €
1,2 1,17 1,8 6,0 45 30° 2 4,0 H-15130121 54,00 €
1,2 1,15 1,8 8,0 45 30° 2 4,0 H-15130122 54,00 €
1,2 1,15 1,8 10,0 45 30° 2 4,0 H-15130123 54,00 €
1,2 1,13 1,8 12,0 45 30° 2 4,0 H-15130124 54,00 €
1,2 1,13 1,8 16,0 50 30° 2 4,0 H-15130125 54,00 €
1,4 1,35 21 6,0 45 30° 2 4,0 H-15130141 54,00 €
1,4 1,35 2,1 8,0 45 30° 2 4,0 H-15130142 54,00 €
1.4 1,35 21 10,0 45 30° 2 4,0 H-15130143 54,00 €
1,4 1,33 2,1 12,0 45 30° 2 4,0 H-15130144 54,00 €
1,4 1,33 2,1 14,0 50 30° 2 4,0 H-15130145 54,00 €
1,4 1,31 2,1 16,0 50 30° 2 4,0 H-15130146 54,00 €
1,4 1,31 21 22,0 55 30° 2 4,0 H-15130147 54,00 €
1,5 1,47 2,3 6,0 45 30° 2 4,0 H-15130H-151 54,00 €
1,5 1,45 2,3 8,0 45 30° 2 4,0 H-15130152 54,00 €
1,5 1,45 2,3 10,0 45 30° 2 4,0 H-15130153 54,00 €
1,5 1,43 2,3 12,0 45 30° 2 4,0 H-15130154 54,00 €
1,5 1,43 2,3 14,0 50 30° 2 4,0 H-15130155 54,00 €
1,5 1,41 2,3 16,0 50 30° 2 4,0 H-15130156 54,00 €
1,5 1,41 2,3 18,0 55 30° 2 4,0 H-15130157 54,00 €
1,5 1,41 2,3 20,0 55 30° 2 4,0 H-15130158 54,00 €

Fortsetzung nachste Seite
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VHM SCHAFTFRASER MIKRO

- Feinstkornhartmetall - Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)
“ - HSNZ? Beschichtung - Arbeitstiefe bis 15xD
- Schneidendurchmessertoleranz €8 - Miniaturfraser mit langem,
m - Kantenverrundung 0,015mm abgesetztem Hals
SL
| _
| 5xD JE— — Tz
g|—A—T
HSC 8 oL 2

1,6 2,4 6,0 45 30° 4,0

1,57 2 H-15130161 54,00 €
1,6 1,55 24 8,0 45 30° 2 4,0 H-15130162 54,00 €
1,6 1,55 2,4 10,0 45 30° 2 4,0 H-15130163 54,00 €
1,6 1,53 24 12,0 45 30° 2 4,0 H-15130164 54,00 €
1,6 1,53 24 14,0 50 30° 2 4,0 H-15130165 54,00 €
1,6 1,63 2,4 16,0 50 30° 2 4,0 H-15130166 54,00 €
1,6 1,53 24 18,0 55 30° 2 4,0 H-15130167 54,00 €
1,6 1,53 24 20,0 55 30° 2 4,0 H-15130168 54,00 €
1,6 1,63 2,4 25,0 60 30° 2 4,0 H-15130169 54,00 €
1,8 1,77 2,7 6,0 45 30° 2 4,0 H-15130181 54,00 €
1,8 1,75 2,7 8,0 45 30° 2 4,0 H-15130182 54,00 €
1,8 1,75 2,7 10,0 45 30° 2 4,0 H-15130183 54,00 €
1,8 1,73 2,7 12,0 45 30° 2 4,0 H-15130184 54,00 €
1,8 1,73 2,7 14,0 50 30° 2 4,0 H-15130185 54,00 €
1,8 1,71 2,7 16,0 50 30° 2 4,0 H-15130186 54,00 €
1,8 1,71 2,7 18,0 55 30° 2 4,0 H-15130187 54,00 €
1,8 1,69 2,7 20,0 55 30° 2 4,0 H-15130188 54,00 €
1,8 1,69 2,7 25,0 60 30° 2 4,0 H-15130189 54,00 €
2,0 1,97 3,0 6,0 45 30° 2 4,0 H-15130201 54,00 €
2,0 1,95 3,0 8,0 45 30° 2 4,0 H-15130202 54,00 €
2,0 1,95 3,0 10,0 45 30° 2 4,0 H-15130203 54,00 €
2,0 1,93 3,0 12,0 45 30° 2 4,0 H-15130204 54,00 €
2,0 1,93 3,0 14,0 50 30° 2 4,0 H-15130205 54,00 €
2,0 1,91 3,0 16,0 50 30° 2 4,0 H-15130206 54,00 €
2,0 1,91 3,0 18,0 55 30° 2 4,0 H-15130207 54,00 €
2,0 1,89 3,0 20,0 55 30° 2 4,0 H-15130208 54,00 €
2,0 1,89 3,0 25,0 60 30° 2 4,0 H-15130209 54,00 €
2,0 1,89 3,0 30,0 70 30° 2 4,0 H-151302010 54,00 €

Fortsetzung nachste Seite
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VHM SCHAFTFRASER MIKRO

- Feinstkornhartmetall - Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)
- HSNZ? Beschichtung - Arbeitstiefe bis 15xD
- Schneidendurchmessertoleranz e8 - Miniaturfraser mit langem,
- Kantenverrundung 0,015mm abgesetztem Hals
<60HRC
SL

Je8

Schaft h5

o)
(7]
(9]

2,5 3,7 8,0 45 30° 4,0

2,40 2 H-15130251 54,75 €
2,5 2,40 3,7 10,0 45 30° 2 4,0 H-15130252 54,75 €
2,5 2,40 3,7 12,0 45 30° 2 4,0 H-15130253 54,75 €
2,5 2,40 3,7 14,0 50 30° 2 4,0 H-15130254 54,75 €
2,5 2,40 3,7 16,0 55 30° 2 4,0 H-15130255 54,75 €
2,5 2,40 3,7 18,0 55 30° 2 4,0 H-15130256 54,75 €
2,5 2,40 3,7 20,0 60 30° 2 4,0 H-15130257 54,75 €
2,5 2,40 3,7 25,0 70 30° 2 4,0 H-15130258 54,75 €
2,5 2,40 3,7 30,0 80 30° 2 4,0 H-15130259 54,75 €
3,0 2,85 4,5 8,0 45 30° 2 6,0 H-15130301 57,00 €
3,0 2,85 4,5 10,0 45 30° 2 6,0 H-15130302 57,00 €
3,0 2,85 4,5 12,0 45 30° 2 6,0 H-15130303 57,00 €
3,0 2,85 4,5 14,0 50 30° 2 6,0 H-15130304 57,00 €
3,0 2,85 4,5 16,0 55 30° 2 6,0 H-15130305 57,00 €
3,0 2,85 4,5 18,0 55 30° 2 6,0 H-15130306 57,00 €
3,0 2,85 4,5 20,0 60 30° 2 6,0 H-15130307 57,00 €
3,0 2,85 4,5 25,0 65 30° 2 6,0 H-15130308 57,00 €
3,0 2,85 4,5 30,0 70 30° 2 6,0 H-15130309 57,00 €
3,0 2,85 4,5 35,0 80 30° 2 6,0 H-151303010 57,00 €
3,0 2,85 4,5 40,0 90 30° 2 6,0 H-151303011 57,00 €

Fortsetzung nachste Seite
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VHM SCHAFTFRASER MIKRO

- Feinstkornhartmetall - Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)
- HSNZ? Beschichtung - Arbeitstiefe bis 15xD
- Schneidendurchmessertoleranz €8 - Miniaturfraser mit langem,
- Kantenverrundung 0,015mm abgesetztem Hals
<60HRC
SL

Je8

Schaft h5

o)
(7]
(9]

3,80 12,0 2 H-15130401 57,00 €
4,0 3,80 6,0 16,0 60 30° 2 6,0 H-15130402 57,00 €
4,0 3,80 6,0 20,0 60 30° 2 6,0 H-15130403 57,00 €
4,0 3,80 6,0 25,0 70 30° 2 6,0 H-15130404 57,00 €
4,0 3,80 6,0 30,0 70 30° 2 6,0 H-15130405 57,00 €
4,0 3,80 6,0 35,0 80 30° 2 6,0 H-15130406 57,00 €
4,0 3,80 6,0 40,0 90 30° 2 6,0 H-15130407 57,00 €
4,0 3,80 6,0 45,0 90 30° 2 6,0 H-15130408 57,00 €
4,0 3,80 6,0 50,0 100 30° 2 6,0 H-15130409 57,00 €
5,0 4,80 7,5 16,0 60 30° 2 6,0 H-15130501 61,50 €
5,0 4,80 7,5 20,0 60 30° 2 6,0 H-15130502 61,50 €
5,0 4,80 7,5 25,0 70 30° 2 6,0 H-15130503 61,50 €
5,0 4,80 7,5 30,0 80 30° 2 6,0 H-15130504 61,50 €
5,0 4,80 7,5 35,0 80 30° 2 6,0 H-15130505 61,50 €
5,0 4,80 7,5 40,0 90 30° 2 6,0 H-15130506 61,50 €
5,0 4,80 7,5 50,0 110 30° 2 6,0 H-15130507 61,50 €
6,0 5,80 9,0 20,0 80 30° 2 6,0 H-15130601 61,50 €
6,0 5,80 9,0 30,0 90 30° 2 6,0 H-15130602 61,50 €
6,0 5,80 9,0 40,0 100 30° 2 6,0 H-15130603 61,50 €
6,0 5,80 9,0 50,0 110 30° 2 6,0 H-15130604 61,50 €

ISO .
Gruppe N _ " " K KUthng

Alu Alu Alu
" Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl INOX INOX GG/
Werkstoff lang- kurzspa- Guss _ CuZn Graphit <500Nm <750Nm | <1000Nm | <1200Nm | <1400Nm <50HRC | <58HRC | <65HRC <900NM >900Nm GGG trocken Nass
spanend nend >10%Si
@ Ve Wert 120 90 75 35 30 100 +
Richtwerte fz @1,0 =0,003 ©@2,0=0,005 bei 58HRC Die angegebenen Werte sind Durchschnittswerte und kénnen je nach

Aufspannung, Maschine und Werkzeugspannung stark variieren.
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VHM SCHAFTFRASER MIKRO

- Feinstkornhartmetall - Schneidendurchmessertoleranz €8
- HSNZ? Beschichtung - Kantenverrundung 0,015mm
- Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)

SL

|
. B<OT |

[

GL

<65HRC

| HsN |
EEN &

Je8

HSC

Schaft h5

0,3 0,6 50

2 4,0 H-1514003 72,00 €
0,4 0,8 50 2 4,0 H-1514004 72,00 €
0,5 1,0 50 2 4,0 H-1514005 72,00 €
0,6 1,2 50 2 4,0 H-1514006 64,50 €
0,7 14 50 2 4,0 H-1514007 64,50 €
0,8 1,6 50 2 4,0 H-1514008 64,50 €
0,9 1,8 50 2 4,0 H-1514009 54,00 €
1,0 2,0 50 2 4,0 H-1514010 54,00 €
1,1 2,0 50 2 4,0 H-1514011 54,00 €
1,2 2,5 50 2 4,0 H-1514012 54,00 €
1,3 2,5 50 2 4,0 H-1514013 54,00 €
1,4 3,0 50 2 4,0 H-1514014 54,00 €
1,5 3,0 50 2 4,0 H-1514015 54,00 €
1,6 B15) 50 2 4,0 H-1514016 54,00 €
1,7 3,5 50 2 4,0 H-1514017 54,00 €
1,8 4,0 50 2 4,0 H-1514018 54,00 €
1,9 4,0 50 2 4,0 H-1514019 54,00 €
2,0 4,0 50 2 4,0 H-1514020 54,00 €
2,1 4,0 50 2 4,0 H-1514021 54,00 €
2,2 4.5 50 2 4,0 H-1514022 54,00 €
2,3 4.5 50 2 4,0 H-1514023 54,00 €
2,4 5,0 50 2 4,0 H-1514024 54,00 €
2,5 5,0 50 2 4,0 H-1514025 54,00 €
2,6 5,0 50 2 4,0 H-1514026 54,00 €
2,7 5,5 50 2 4,0 H-1514027 54,00 €
2,8 55 50 2 4,0 H-1514028 54,00 €
2,9 6,0 50 2 4,0 H-1514029 54,00 €
3,0 6,0 50 2 4,0 H-1514030 54,00 €

wonson | | | s | i | o | S| S| | o | | o | e | covno | 0% | A9 | S8 | s | s
@ Ve Wert 200 185 180 150 110 +
Richtwerte fz ©&1,0 = 0,005 @3,0=0,015 bei 68HRC Die angegebenen Werte sind Durchschnittswerte und kénnen je nach

Aufspannung, Maschine und Werkzeugspannung stark variieren.
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