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INSWERKZEUGE



VHM FUNKTIONSWERKZEUGE

NC-Anbohrer 90° / 142°
Entgratfraser 60° / 90° / 120°
Vor- und Riickwartsentgrater
Kegelsenker
Multifunktionsfraser
Feinstkorn Hartmetall

Ideal fiir den Einsatz in allen gangigen Werkstoffen



VHM ENTGRATFRASER

- Feinstkornhartmetall - doppelt hinterschliffener Freiwinkel
- starker Kern fiir hohe Stabilitat - auf Wunsch auch mit 6 Schneiden lieferbar
- Schaft DIN 6535 HB (Lieferzeit 2 Wochen)

(Weldon Spannflache)

TinaloxSN?

) B [t

Winkel

60°/90°/120°

Schaft h5

*Bei Bestellung bitte angeben.

4 60° 54

4 4 M-3120406 13,50 € 18,00 €

6 60° 57 4 6 M-3120606 15,00 € 21,00 €

8 60° 63 4 8 M-3120806 21,00 € 25,50 €

60° 10 60° 72 4 10 M-3121006 28,50 € 34,50 €
12 60° 83 4 12 M-3121206 42,00 € 52,50 €

16 60° 92 4 16 M-3121606 94,50 € 102,00 €

20 60° 104 4 20 M-3122006 136,50 € 151,50 €

Winkel Schaft h5 Preis Blank* Preis Tialn*
4 90° 54 4 4 M-3120409 13,50 € 18,00 €
6 90° 57 4 6 M-3120609 15,00 € 21,00 €
8 90° 63 4 8 M-3120809 21,00 € 25,50 €
90° 10 90° 72 4 10 M-3121009 28,50 € 34,50 €
12 90° 83 4 12 M-3121209 42,00 € 52,50 €
16 90° 92 4 16 M-3121609 94,50 € 102,00 €
20 90° 104 4 20 M-3122009 136,50 € 151,50 €
4 120° 54 4 4 M-3120412 13,50 € 18,00 €
6 120° 57 4 6 M-3120612 15,00 € 21,00 €
8 120° 63 4 8 M-3120812 21,00 € 25,50 €
120° 10 120° 72 4 10 M-3121012 28,50 € 34,50 €
12 120° 83 4 12 M-3121212 42,00 € 52,50 €
16 120° 92 4 16 M-3121612 94,50 € 102,00 €
20 120° 104 4 20 M-3122012 136,50 € 151,50 €
ISO .
Alu Alu Alu ) Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl INOX INOX GG/
Werkstoff spl::g;]d kunr:f‘za» >1G(;1;53I CuZn Graphit <500Nm <750Nm | <1000Nm | <1200Nm | <1400Nm <50HRC | <58HRC | <65HRC <900NM >900Nm GGG trocken Nass
@ Ve Blank 180 145 100 70 60 50 35 40 30 55 - +
@ Vc Tialn 280 200 125 110 95 70 35 - +
Richtwerte fz  @6,0=0,03 @12,0=0,06 bei Stahl <1000Nm Die angegebenen Werte sind Durchschnittswerte und kénnen

je nach Aufspannung, Maschine und Werkzeugspannung
3 stark variieren.



VHM NC ANBOHRER 142° uND 90°

- Exakte Mitte der Querschneide - Schmale Querschneide flir exaktes,
- stabile Schneidenauslegung leichtes Anbohrverhalten

142°/90°

SL
]
High Speed -_l —] —

Winkel
L>

GL

Schaft h6

2 6 142° 32 2 2 M-32202012 19,50 €
3 8 142° 38 2 3 M-32203012 19,50 €
4 10 142° 50 2 4 M-32204012 21,00 €
5 13 142° 50 2 5 M-32205012 21,00 €
31 :ifz" 6 13 142° 57 2 6 M-32206012 21,00 €
winkel 8 23 142° 63 2 8 M-32208012 27,00 €
10 24 142° 66 2 10 M-32210012 4350 €
12 24 142° 72 2 12 M-32212012 64,50 €
16 29 142° 82 2 16 M-32216012 91,50 €
20 35 142° 92 2 20 M-32220012 123,00 €
e e e e
2 6 90° 32 2 2 M-32202090 19,50 €
3 8 90° 38 2 3 M-32203090 19,50 €
4 10 90° 50 2 4 M-32204090 21,00 €
5 13 90° 50 2 5 M-32205090 21,00 €
s%?t; 6 13 90° 57 2 6 M-32206090 21,00 €
winkel 8 23 90° 63 2 8 M-32208090 27,00 €
10 24 90° 66 2 10 M-32210090 43,50 €
12 24 90° 72 2 12 M-32212090 64,50 €
16 29 90° 82 2 16 M-32216090 91,50 €
20 35 90° 92 2 20 M-32220090 123,00 €

IS0 o

Alu Alu Alu
Werkstoff lang- kurzspa- Guss CuZn Graphit <E>S(;S:llm <7S;g:‘|m <1§Ba§,\|‘m <1§:J%hr!lm <1%a$1,\|‘m <50HRC | <58HRC | <65HRC <$8\)‘(m >€;§(?I\Tm gg’é trocken Nass
spanend nend >10%Si
@ Ve Wert 260 245 200 200 100 90 70 55 50 25 25 90 - +
Richtwerte fz 0,13 mm/U bei Stahl <1200Nm Die angegebenen Werte sind Durchschnittswerte und kénnen

je nach Aufspannung, Maschine und Werkzeugspannung
4 stark variieren.



VHM KEGELSENKER

- radialer Hinterschliff fiir ratterfreies Senken - spezielle Schneidennachbehandlung
- starker Kern fiir hohe Stabilitat fur weichen Schnitt
)
|
§ ©
GL =
(]

4,3 90° 50

3 6 M-3412040 67,50 €

6,3 90° 51 3 6 M-3412060 67,50 €

8,3 90° 55 3 6 M-3412080 64,50 €

10,4 90° 56 3 6 M-3412100 78,00 €

90° 12,4 90° 59 3 8 M-3412120 85,50 €
16,5 90° 63 3 10 M-3412160 123,00 €

20,5 90° 67 3 10 M-3412200 141,00 €

25 90° 73 3 10 M-3412250 210,00 €

31 90° 79 3 10 M-3412300 298,50 €

4,3 60° 50

3 6 M-3413040 67,50 €

6,3 60° 51 3 6 M-3413060 67,50 €

8,3 60° 52 3 6 M-3413080 64,50 €

10,3 60° 53 3 6 M-3413100 78,00 €

60° 12,3 60° 54 3 8 M-3413120 85,50 €
14,3 60° 55 3 10 M-3413140 123,00 €

16,3 60° 56 3 10 M-3413160 141,00 €

18,3 60° 57 3 10 M-3413180 210,00 €

20,3 60° 58 3 10 M-3413200 298,50 €

IS0 o

Alu Alu Alu

Werkstoff lang- kurzspa- Guss CuZn Graphit <E>S(;8:llm <7S;g:‘|m <1§Ba§,\|‘m <1§B%h,!‘m <1%a$1,\|‘m <50HRC | <58HRC | <65HRC <$8\)‘(m >€;§(?I\Tm gg’é trocken Nass
spanend nend >10%Si

@ Ve Wert 80 50 65 60 60 20 10 10 8 5 15 15 25 - +

Die angegebenen Werte sind Durchschnittswerte und kénnen
je nach Aufspannung, Maschine und Werkzeugspannung
5 stark variieren.



VHM VOR- UND RUCKWARTSENTGRATFRASER

Z3/Z4

- Feinstkornhartmetall - starker Kern fiir hohe Stabilitat

0° Drall - Tinalox SN2 Beschichtung - 90° Spitzenwinkel

FL

st |, N

s
I~
90°

X-Lang 8

GL

]
Schaft hé

1,50 3 3 M-3311015 78,00 €
2,00 5 90° 39 1,2 3 3 M-3311020 78,00 €
2,50 6,2 90° 39 1,5 3 3 M-3311025 72,00 €
3,00 7,4 90° 39 1,8 3 3 M-3311030 72,00 €
3,50 8,6 90° 39 21 3 4 M-3311035 69,00 €
4,00 9,8 90° 39 2,4 3 4 M-3311040 69,00 €
4,50 11 90° 39 2,7 3 5 M-3311045 64,50 €
5,00 12,2 90° 39 3 3 5 M-3311050 64,50 €
5,50 13,4 90° 39 3,3 3 6 M-3311055 60,00 €
6,00 14,6 90° 39 3,6 3 6 M-3311060 60,00 €

st é/\
_n== ® \/ &

Schaft h6

3 100 4 6 M-3312040 60,00 €
6 5 90° 100 4 6 M-3312060 60,00 €
8 2 90° 100 4 6 M-3312080 90,00 €
10 4 90° 100 4 6 M-3312100 111,00 €
12 4 90° 100 4 6 M-3312120 132,00 €
16 53 90° 100 4 10 M-3312160 192,00 €

IS0 o

Alu Alu Alu
Werkstoff lang- kurzspa- Guss CuZn Graphit <E>S(;8:llm <7S;g:‘|m <1§Ba§,\|‘m <1§B%h,!‘m <1%a$1,\|‘m <50HRC | <58HRC | <65HRC <é%g:‘(m >€;§(?I\Tm gg’é trocken Nass
spanend nend >10%Si
@ Ve Wert 120 70 70 65 40 30 35 35 + +
Richtwerte fz  0,01mm bei Stahl <1000Nm Die angegebenen Werte sind Durchschnittswerte und kénnen

je nach Aufspannung, Maschine und Werkzeugspannung
6 stark variieren.



VHM VIERTELKREISFRASER

- gerade Spanraume, dadurch keine - AloxSN2 Beschichtung
Profilverzerrung - stabile Schneidenauslegung
- Feinstkornhartmetall

0°Drall

GL

Schaft hé

7 4 M-3511005 100,50 €

1 6 70 4 8 M-3511010 100,50 €
1,5 7 75 4 10 M-3511015 105,00 €
2 6 75 4 10 M-3511020 105,00 €
2,5 7 75 4 12 M-3511025 114,00 €
3 6 75 4 12 M-3511030 114,00 €
3,5 9 80 4 16 M-3511035 142,50 €
4 8 80 4 16 M-3511040 142,50 €
4,5 7 80 4 16 M-3511045 142,50 €
5 10 80 4 20 M-3511050 202,50 €
6 8 80 4 20 M-3511060 202,50 €

s I
N/
GL

Schaft h6

8 100 4 6 M-3512002 178,50 €

0,3 8 7,4 100 4 6 M-3512003 178,50 €

0,4 8 7,2 100 4 6 M-3512004 178,50 €

0,5 8 7 100 4 6 M-3512005 178,50 €

0,8 10 8,4 100 4 6 M-3512008 187,50 €

1 10 8 100 4 6 M-3512010 187,50 €

1,2 10 7,6 100 4 6 M-3512012 187,50 €

1,5 10 7 100 4 6 M-3512015 187,50 €
Werkstoff . fﬁén ] ku"%li)ia» >§°§LLSS i Cuzn Graphit <550‘g:"m . 75518:"”] <1§3a(;1,\llm <1§}Jaoh'!‘ i <1i:)a(;1[\llm <50HRC | <58HRC | <65HRC <'9%gf‘(m >£(?rj<m ggé trocken Nass
@ Ve 3511 800 600 380 190 170 160 90 20 75 120 - +
@ Ve 3512 120 70 70 65 40 30 35 35 - +

Richtwerte fz @& 10 = 0,01 bei Stahl <1000Nm Die angegebenen Werte sind Durchschnittswerte und kénnen

je nach Aufspannung, Maschine und Werkzeugspannung
stark variieren.



VHM MULTIFUNKTIONSFRASER

- deal fir:
Nutfrasen, Senken, Fasfrasen, Anbohrer

- Feinstkornhartmetall
- AloxSN? Beschichtung

0° Drall

SL

\Winkel
%

GL

Schaft h6é

3 2 4 M-361060030 M-361090030 M-361120030 28,50 €
4 8 50 2 5 M-361060040 M-361090040 M-361120040 28,50 €
5 10 50 2 6 M-361060050 M-361090050 M-361120050 28,50 €
6 12 60 2 8 M-361060060 M-361090060 M-361120060 28,50 €
8 16 70 2 10 M-361060080 M-361090080 M-361120080 63,00 €
10 18 70 2 12 M-361060100 M-361090100 M-361120100 84,00 €
12 20 70 2 12 M-361060120 M-361090120 M-361120120 88,50 €
16 26 80 2 16 M-361060160 M-361090160 M-361120160 220,50 €
20 32 100 2 20 M-361060200 M-361090200 M-361120200 292,50 €

Werkstoff | tang: | kuspa- | Guss | cuzn | erphit | _San | SED S | e | <SOHRG | <88HRC | <6sHRC | MOX | INOX | SO/ | ocken | Nass

spanend | nend | >10%Si
ZVcWert | 180 140 100 70 60 60 40 40 30 60 - .

Die angegebenen Werte sind Durchschnittswerte und kénnen
je nach Aufspannung, Maschine und Werkzeugspannung
8 stark variieren.
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